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Cellulose-Based Fibres Designed for Special 

and Innovative Applications
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Wer wir sind

85 Jahre Erfahrung in Viskosefaser  
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• Seit 1936 in Kelheim fest verankert

• ca. 500 Mitarbeiter, oft schon in der zweiten oder dritten Generation

• Jahreskapazität von 80.000 Tonnen Viskosefasern

• Entwicklungszentrum mit Pilotanlagen vor Ort ermöglicht innovative und maßgeschneiderte Lösungen
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Die Natur unserer Viskosefasern

Umwelt schützen

4

©
 is

to
ck

/N
an

cy
 A

n
d

er
so

n

> 100 Mio. Euro 

Investitionen in 

Umweltschutz seit 2005

 Geschlossene Kreisläufe dank 

modernster Rückgewinnungs-

anlagen

 Hocheffizientes Kraftwerk mit 

Kraft-Wärme-Kopplung (>90%)

 Patentierte biologische 

Kläranlage

 Erster Viskosefaserhersteller 

weltweit mit EMAS-Validierung
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Nachhaltige, kundenorientierte Lösungen 
brauchen flexible Technologien 
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Funktionalisierte Fasern für hochleistungsfähige 
Lösungen
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Hygiene Spezial Papiere Technische Applikationen
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Funktionalisierte Fasern für hochleistungsfähige 
Lösungen

Änderung des Querschnitts

Galaxy®

Trilobale Viskosefaser 

mit hoher 

Saugfähigkeit

Bramante

Hohle Viskosefaser

Bellini

Selbstklebende 

Viskosefaser

VILOFT®

Für herausragenden 

Tragekomfort

Leonardo

Transparente flache 

Viskosefaser
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Funktionalisierte Fasern für hochleistungsfähige 
Lösungen

Kabel & Kurzschnitt Fasern

Endlose Möglichkeiten

Microfine

Die ultrafeine 

Mikrofaser

VISETA®

Die feine Faser

Änderung der Faserabmessungen
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Funktionalisierte Fasern für hochleistungsfähige 
Lösungen

Olea

Die erste Viskose-

faser mit intrinsischen 

wasserabweisenden 

Eigenschaften

CELLIANT® Viscose

Für stärkere Leistung, 

schnellere Erholung und 

einen besseren Schlaf

Danufil® Deep 

Dye

Für mehr oder weniger 

Farbe

Danufil® QR

Die Faser, die Quats

befreit

Outlast® Viscose

Die erste Viskosefaser 

mit Outlast®

Technologie

Verdi

Anionische Viskose-

faser mit definierter 

Kern-Mantel-Struktur

Intrinsische Aktivierung
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Unsere Produkte

… für verschiedene Applikationen und Märkte

• Weltmarktführer bei Tamponfasern

• Biologisch abbaubare Fasern für Single-Use

Hygieneprodukte

• „Flushable“ Fasern für toilettengängige Feuchttücher

• Spezialfasern für biobasierte wiederverwendbare

Hygieneprodukte (z.B. Windeln, Period Panties)

• Spezialfasern für plastikfreie Lebensmittelverpackung

(z.B. Teebeutel)
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Unser Innovationsansatz
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Unser Innovationsansatz
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Wiederverwendbare Babywindeln

A fibre journey into the Sumo diaper's "UFO" absorbent pad - YouTube

https://www.youtube.com/watch?v=6W851MAYBFo


PROBELM
ca. 1 Tonne Plastikwindeln pro 

Kind

ZUKUNFTSORIENTIERTEL

ÖSUNG
Kelheim Fibres hat gemeinsam 

mit dem Berliner Start-Up SUMO 

und dem STFI (Sächsisches 

Textilforschungsinstitut) eine 

wiederverwendbare Saugeinlage 

aus vollständig biobasierten 

Materialien für die SUMO-

Stoffwindel entwickelt.

EURPÄISCHE LIEFERKETTE 
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Biologischabbaubare Damenbinde

200.000 Tons of Menstrual 
Waste are produced in the UK 

alone every year 

The average woman uses up to 

15.000
Period Products in her Lifetime 

Olea for backsheet

trilobal Galaxy® for ADL

hydrophobised Olea for topsheet

hollow Bramante Fibre for high 

absorbency

Problem - Solution
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Wiederverwendbare Periodenwäsche
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Viskose Faser für Papierapplikationen  

In-house Technical Centre
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Viskose Faser für Papierapplikationen  

Spezialitäten für plastikfreie Produkte

 VILOFT® Kurzschnittfasern für „flushable“ 

Feuchttücher

 Plastikfreie Lebensmittelverpackung (z.B. 

Teebeutel)

 Viele weitere Anwendungen: Kosmetik, Baby, 

Sicherheitspapiere, Verpackung, Filtration
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Innovative Produkte für eine biobasierte Zukunft

Beispiel: Biologisch abbaubare, funktionalisierte Fasern 
aus recycelten Rohstoffen

Renewcell und Kelheim Fibres schließen den Kreislauf zur 

Schaffung einer Kreislauf-Textilindustrie (100% Europa)

Derzeit wird die technische und ökonomische 

Machbarkeit geprüft

Ziel ist die Herstellung von Viskosefasern mit einem Anteil 

von bis zu 50 % Circulose*

* Marke von Renewcell Zellstoff
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Innovationstreiber Kelheim Fibres am Standort 
Deutschland 

• Europäische Lieferkette 

• Kurze Transportwege

• Standortnahe 

Rohstoffbeschaffung 

• Versorgungssicherheit

• Lieferkettentransparenz

• Ersatz synthetischer Materialien in 

Einwegprodukten (Verpackung, Hygiene, Textil…)

• Entwicklung wiederverwendbarer Lösungen als 

Alternative zu Einwegprodukten

• Erhöhung des Anteils alternativer / recycelter 

Rohstoffe  
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